Der lange Weg vom Kalk zum 7Zememnt
‘ Bad lburger Verein fiir Orts- und Heimatkunde besichtigte Dyckerhoff in Lengerich

Bad lburg (te). Der Verein fiir
Orts- und Heimatkunde Bad
Iburg filhrte seine diesjahrige
Werlksbesichtigung bei der Fire
ma Dyckerhoff-Zement in Len-
gerich durch. Nach der Be-
griiBung der Teilnehmer durch
den Zweiten Vorsitzenden des
Vereins Horst Grebing iber-
nahm -Markus Hehmann, Na-
turschutzbeauftragter von
Dyckerhoff am Standort Len-
gerich, die Werksfithrung.

Die Zementindustrie in
Lengerich blickt auf eine lan-
ge Geschichte zuriick: Zwi-
schen 1872 und 1910 entstan-
den vier Zement- und neun
Kalkwerke. Durch Konzentra-
tionsprozesse - wurde daraus
spéter das Zement- und Kalk-
werk Dyckerhoff-Zement.

"Verantwortung fiir die Na-
tur in den Steinbriichen durch
landschaftliche Pflege und Re-
kultivierung wird bei Dycker-
hoff groBgeschrieben. Nut-
zungsformen wie Schafbewei-
dung und die Wiederbegriin-
dung von Niederwaldparzel-
len sind freiwilliger Beitrag fiir
den Naturschutz, aber auch
Ausgleichsmafinahmen fiir die
Steinbrucherweiterung.

Der Gang in den Steinbruch
fithrte am werkseigenen Kalk-
werk vorbei, wo in fiinf Ring-
schachtofen Kalk gebrannt

wird, der als Kalksteinmehl,

Kalkhydrat und weitere Kalk-
produkte in den Versand ge-
langt. Dort gab Hehmann ei-

nen kurzen Uberblick iiber die
Geologie des westlichen Teu-
toburger Waldes.

Die teilnehmenden Vereins-
mitglieder erwanderten so-
dann den Produktionsprozefl
vom Abbau der Kalksteine bis
hin zum Versand des Zements.
Im Steinbruch werden die ab-
gesprengten Kalksteine mit
Schwerlastkraftwagen  zur
Brecheranlage gefahren, wo
Hammerbrecher und Backen-
kreiselbrecher das Gestein auf
die erforderliche Korngrofle
zerkleinern. Dieses Rohmate-

Auf dem Werksgelinde der Firma Dyckerhoff in Lengerich brachte Mar-

rial gelangt in ein Zwischenla-
ger - dieses faf3t 40.000 Tonnen
und dient der Homogenisie-
rung und der Unabhéngigkeit
vom Steinbruchbetrieb.

Anschlieend wird das Ma-
terial in Rohmehlmiihlen fein
ausgemahlen und gleichzeitig
getrocknet. In den Drehéfen
wird das Zementrohmehl zu
Portlandklinker ~ gebrannt.
SchlieBlich entsteht in den Ze-
mentmiihlen unter Zusatz ver-
schiedenster Rohstoffe wie
Sand und Gips Zement.

Wihrend des gesamten Pro-

kus Hehmann (Mitte) den Mitgliedern des Vereins fiir Orts- und Hei-

matkunde die Firmengeschichte niher.
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duktionsprozesses reinigen
Elektrofilter staubbeladene
Abluft und Abgase.

Der fertige Zement wird in
groBen Silos zwischengelagert,
bevor er lose oder als Sackwa-
re an den Kunden weitergege-
ben wird. Dabei handelt es sich
um Spezialzemente fiir Gas-
und Olbohrungen, die Lenge-
rich in flexiblen Grof3behil-
tern verlassen, und um ver-
schiedenste Portland- und
Hochofenzemente.

Ein Blick in den Zentralleit-
stand, das ,,Gehirn“ des Wer-
kes, zeigte die optimale Auto-
matisierung der Produktion.
Hier werden auch alle
MeBwerte erfaBt und an ent-
sprechende  Fachbehdrden
weitergeleitet.

Hohepunkt der Betriebsbe-
sichtigung war zum SchluB ein
Blick aus 100 Metern Hohe
vom Wirmetauscherturm ins
Osnabriicker Land und ins
Miinsterland, bevor in der

werkseigenen Kantine die

Moglichkeit zu weiteren Ge-
sprachen geboten wurde. Da-
bei wurden nicht nur Getridn-
ke gereicht, auch schriftliche
Informationen und Poster
wurden an die Besucher wei-
tergegeben. A



