Auf dem Dyckerhoff-Werksgeldnde bringt Markus Hehmann
(3. von links) den Mitgliedern des Vereins flir Orts- und Hei-
matgeschichte Bad Iburg die Firmengeschichte des Zement-
herstellters néher. Foto: Horst Grebing

Der lange Produktionsweg

vom Kalkstein zum Zement
Fiihrung durch das Dyckerhoff Werk Lengerich / Weiter Blick ins Land

Lienen/Lengerich. Der Ver-
ein fiir Orts- und Heimatkun-
de Bad Iburg fiihrte eine
Werksbesichtigung bei der Fir-
ma Dyckerhoff Zement in Len-

erich durch. Nach Begriifung
er Teilnehmer durch den
zweiten Vorsitzenden Horst
Grebing {ibernahm Markus
Hehmann, Naturschutzbeauf-
tragter von Dyckerhoff am

Standort  Lengerich, die
Werksfiithrung.
Die Zementindustrie in

Lengerich blickt auf eine lan-
ge Geschichte zuriick: zwi-
schen 1872 und 1910 ent-
standen vier Zementwerke
und neun Kalkwerke. Durch
Konzentrationsprozesse  ist
daraus spdter das Zement-
und Kalkwerk Dyckerhoff Ze-
ment GmbH geworden.
Verantwortung fiir die Natur
in den Steinbriichen durch
landschaftliche Pflege und Re-
kultivierung wird bei Dycker-
hoff groB geschrieben. Nut-
zungsformen wie Schafbewei-
dung und die Wiederbegriin-
dung von Niederwaldparzel-
len sind freiwilliger Beitrag
fiir den 'Naturschutz, aber

auch AusgleichsmaBnahmen
fir die Steinbrucherweite-
rung. ~
Der Gang in den Steinbruch
fithrte am werkseigenen Kalk-
werk vorbei, wo in fiinf Ring-
schachtofen Kalk gebrannt
wird, der als Kalksteinmehl,
Kalkhydrat und weitere Kalk-
produkte in den Versand
gelangt. Dort gab Hehmann
einen kurzen Uberblick tiber
die Geologie des westlichen
Teutoburger Waldes.

Die teilnehmenden Vereins-
mitglieder erwanderten so-
dann den Produktionsprozess
vom Abbau der Kalksteine bis
hin zum Versand des Zements.

Im Steinbruch, ein weiterer
Steinbruch befindet sich in
Lienen-Hoste, werden die ab-
gesprengten Kalksteine mit
50-Tonner-Schwerlastkraft-
wagen zur Brecheranlage ge-
fahren, wo Hammerbrecher
und Backenkreiselbrecher das
Gestein auf die erforderliche
KorngroBe zerkleinern. Dieses
Rohmaterial gelangt in ein
Zwischenlager. Dieses 40 000
Tonnen fassende Lager dient
der Homogenisierung und Un-

abhingigkeit vom Steinbruch-
betrieb.

AnschlieBend wird das Ma-
terial in Rohmehlmiihlen fein
ausgemahlen und gleichzeitig
getrocknet. In den Drehdfen
wird das Zementrohmehl zu
Portlandklinker — entweder
im  Schwebegas-Warmetau-
scher-Verfahren oder in einem
Rostvorwérmeverfahren — ge-
brannt. Die neue Drehofen-
linie 8 ist die modernsie Eu-
ropas. Der fertige Zement wird
in groBen Silos zwischengela-
gert, bevor er lose oder als
Sackware an den Kunden wei-
tergegeben wird. Dabei han-
delt es sich um Spezialze-
mente fir Gas- und Olboh-
rungen.

Ein Blick in den Zentralleit-
stand, dem ,,Gehirn“ des Wer-
kes, zeigte die Automatisie-
rung der Produktion. Hohe-
punkt der Betriebsbesichti-
gung war ein Blick aus 100
Metern Hohe vom Warmetau-
scherturm in das Osnabrii-
cker- und Miinsterland, bevor
in der werkseigenen Kantine
die Moglichkeit zu weiteren
Gesprichen geboten wurde.



